
El Análisis NIR no es una 
técnica nueva. Su rapidez 
y capacidad de Análisis lo 
ha transformado en una 
herramienta fundamental 
en el control de Procesos 
Productivos. Muchas em-
presas en Chile ya cuen-
tan con estos equipos, en 
diferentes configuracio-
nes . La mayoría de ellas 
son empresas de Alimen-
tos, ya que una de las apli-
caciones principales de un 
NIR en la Medición Proxi-
mal, Humedad, Grasa, 
proteína, Ceniza entre 
otras en las mas variadas 
matrices. Sin embargo, 
una piedra de tope en esta 
técnica es el hecho que el 
análisis NIR es dependien-
te de la matriz analizada. 
Es decir se requieren cali-
braciones matemáticas 
para cada tipo de matriz. 

El análisis de Proteína en 
Trigo no puede ser hecho 
con un modelo construído 
para predecir Soya. Esta 
situación ha llevado a que 
cada usuario NIR deba 
construir sus propios mo-
delos matemáticos, 
para los cuales se 
requiera disponer de 
muestras físicas ana-
lizadas previamente 
por los métodos tra-
dicionales. Esta es 
una limitante para 
empresas que no 
tienen sus propios 
Laboratorios y que 
deben necesaria-
mente enviar las muestras 
a laboratorios externos 
con el costo que esto sig-
nifica.  

Pero lo anterior es parte 
del pasado. Unity Scienti-
fic, Empresa Americana, 

ha sacado al marcado su 
Feed and Food analizer. 
Este sistema incorpora 
Modelos matemáticos ex-
tremadamente robustos 
para un amplio espectro 
de materias primas usadas 

en la Industria alimentaria, 
como también modelos 
para Productos termina-
dos. Ahora es posible rea-
lizar analisis NIR inmedia-
tamente después de en-
cendido el Equipo.  

NIR  Feed and Food Analizer  

SpectraStar RTW 2400 Unity Scientific ( USA) 
Este equipo acepta todo 
tipo de muestras, enteras, 
molidas, granos, etc. El  
Instrumento dispone de 
pantalla Touch y no re-
quiere un PC externo para 
su uso. El SpectraStar 2400 
incorpora dentro de su 

precio un robusto paquete 
de Calibraciones para las 
mas variadas materias 
primas y productos termi-

nados. Disponemos de 
muestreador automático 
para este equipo. 

El usuario solo debe se-

leccionar en pantalla que 
matriz desea medir, poner 
la muestra en el sistema, y 
antes de un minuto tendrá 
los resultados. Obviamen-
te es posible crear nuevos 
modelos de predicción. 

interlab@interlab.cl  

Analisis NIR 

 No requiere de reactivos 
de ningún tipo 

 El tiempo de analisis es 
inferior a 1 minuto 

 No requiere personal   
especializado 

 Evita costosos reprocesa-
miento de producciones 

 Permite control en tiempo 
real  
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en la línea de produccion. 

El análisis de humedad es inmediato 
y para el ajuste del sensor sólo re-
querimos de 5 muestras previamente 
analizadas ya sea por termobalanza o 
estufa. 

Consúltenos por la aplicación de su 
interés. 

A la derecha uno de estos sensores 
instalado en la línea de produccion  

Visite www.moisttech.com  

 

 

Unity Scientific dispone de un siste-
ma dedicado a Analisis de Olivas el 
cual  permite : 

Análisis de Aceite y Grasa en Olivas  
Análisis de Aceite y Grasa en Pulpa 
de Oliva 

Análisis de Acidez, Valor de Peroxi-
do, K232 y K270 en Aceite de Oliva  

 
 

 

 

 
Todo en el mismo Instrumento  

 
Tiempo de Analisis 1 minuto 

 

No requiere reactivos 
 

Listo para Usar 

 
 

WWW.UNITYSCIENTIFIC.COM  

concentración ( A = E x B x C)  

Cuando se hace un modelo matemá-
tico el valor de absorbancia lo da el 
NIR, y la concentración el Laborato-
rio. El paso de luz es una constante 
en un sistema NIR, por lo tanto lo que 
realmente calcula un modelo mate-
mático es el coeficiente de extinción, 
y este coeficiente de extinción es 

Muchos se preguntan porque debo 
tener Modelos matemáticos, por 
ejemplo Humedad,  para cada matriz 
y no solo uno para todas. La respues-
ta es simple. 

Las calibraciones NIR se basan en la 
Ley de Lambert , esto es la Absor-
bancia es igual al paso de luz ( B) por 
el  coeficiente de extinción ( E) por la  

diferente para cada matriz.  

Es fácil comprender entonces por-
que un Modelo de Humedad hecho 
para trigo no puede ser usado en 
Harinas, la razón ambas matrices 
tienen coeficientes de extinción dife-
rentes.  

 

¿Requiere un sensor de Humedad en Línea? 

ANALISIS NIR DE OLIVAS      OLIVA ANALIZER  

¿Porque un análisis NIR depende da la Matriz? 

Muchas Empresas  solo requieren 
medir humedad, ya sea en Laborato-
rio o directamente en la línea de pro-
duccion.  

Cuando solo se requiere medir 
humedad en forma rápida y precisa 
muchas veces un sistema NIR típico 
esta sobredimensionado, en capaci-
dad y precio. Pensando en lo ante-
rior disponemos de sensores de 
humedad de la Compañía Moisttech 
( USA), los cuales pueden ser instala-
dos en Laboratorio o directamente 
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ajustes que sean necesarios. 

El análisis NIR tradicional que incluía 
construcción de modelos invirtiendo  
dinero y tiempo en ellos es parte del 
pasado. 

Consúltenos por nuestro FEED and 
FOOD analizer, quedara gratamente 
sorprendido  

Siempre es una buena practica vali-
dar cualquier modelo matemático 
que se este usando en su NIR , para 
verificar que no existan desviaciones 
respecto a un método analítico de 
referencia. Para estos efectos nuestro 
sistema NIR solo requiere de 10 
muestras analizadas por quimico, y a 
partir de ellas realizamos todos los 

 

¿Como válido estas calibraciones? 

Pie de imagen o gráfico. 
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Calibraciones incluidas con el Equipo NIR Unity Scientific  

El cuadro superior muestra algunas de las calibraciones listas para usar. Estamos seguros que allí aparecen muchas de 
las Materias primas que Usted utiliza como también Productos Terminados. Disponemos del detalle de Cada Modelo , el 
cual puede ser solicitado a interlab@interlab.cl  



 

NIR-ONLINE, Alemania,  es una de las Empresas mas Innovadores en sistemas 
NIR para control de Proceso, es decir, sistemas NIR instalados en la Línea de Pro-
duccion.  

Estos equipos cumplen las normas ATEX II 1/2D Ex tD A20/21 IP65 T80°C (176F) . 
Todo está diseñado para conectividad total con sus sistemas de control de proce-
so, ya que dispone de salidas 4-20mA.  

Con NIR-ONLINE usted podrá ,por ejemplo, controlar en tiempo real el conteni-
do de Humedad, Grasa, Ceniza, Proteína, entre muchas otras aplicaciones. Podrá 
programar alarmas control de fuera de especificaciones , definir limites, hacer 
reportes inmediatos de toda una Producción, por lote, hora, día, semana, mes, 
año, podrá  crear cartas de proceso instantáneas para saber como se comportó 
el proceso y podrá reportar en línea, entre muchas otras ventajas mas. Usted 
puede monitorear un proceso desde la sala de control, su oficina o su casa vía 
Internet.  

La flexibilidad de NIR-ONLINE sorprende ya que no es sólo análisis NIR es 

Control de Proceso en tiempo real . Seis Empresas Chilenas ya usan 

 NIR-ONLINE... durante años. 

Consúltenos por la aplicación de su interés. 

 

 

 

Quedamos a su  

disposición 
 

Interlab Diagnostica Limitada 

Irarrazaval 2821 Of 1021 

Santiago 
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Fono 56-2-2698583 

interlab@interlab.cl  
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Como seleccionar un NIR a veces es 
una pregunta de difícil respuesta. 

Algunas pautas que recomendamos 
seguir sin las siguientes  

1.– Definir la aplicación, es decir que  
matriz medirá en el  sistema y cuales 
parámetros quiere cuantificar. 

2.– Definir el lugar de instalación, es 
decir, si lo quiere instalar en Labora-
torio o directamente en la línea de 
produccion. 

Con estas dos básicas preguntas 
Usted podrá obtener la información 
del Instrumento mas adecuado a sus 
necesidades.  

 

¿Como seleccionar un NIR? 


